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7. Préparation Automatisée GEMALTO
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1. Icones et lancement de I’application JetCard Manager
et Job Workflow

& (@

Ipiesiaires WA

Logiciel Job Workflow : icone Workflow_Interface_WPF

L’application Workflow Interface WPF doit étre lancée systématiquement avant toute session de
travail, et traitera les ordres de fabrication en tache de fond, puis les transmettra au logiciel
WorkStation Manager.

Jetcard Manager: icone JetCard
Le Manufactoring Execution System est devenu aujourd’hui un maillon essentiel pour le cycle de
production des entreprises en général , et de production de cartes en jet d’encre avec données
variables, en particulier.
Le Manufactoring Execution System, ou logiciel de préparation et de supervision JetCard Manager,
couvre les domaines de I'ordonnancement , de I'exécution des ordres de fabrication, de la tracabilité
et du suivi des productions.
JetCard Manager est le premier maillon de la chaine de production :

Jetcard Manager = RIP MGI Fiery = Job Workflow =» WorkStation Manager Jetcard

Manufactoring Execution System
Logiciel de préparation et de supervision JetCard

JetCard Manager

MGH JETC/-.\Q_')

= sv MG

digital graphic technology
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2. Ecran d’identification de Jetcard Manager

3 types de comptes sont disponibles et accessibles par un mot de passe différent.

Commencez par cliquer sur le bouton de votre compte ( Manager , Superviseur ou Administrateur )
Puis tapez votre mot de passe. Le mot de passe est reconnu qu’il soit tapé en minuscule ou en
majuscule. Lorsque vous tapez la derniére lettre de votre mot de passe, le logiciel ouvre directement
I’écran principal, sans attendre de le valider par la touche « Entrée ».

Manager : Responsable(s) de la création des Ordres de Fabrication.
Manager simple ou Managers multiples.

Superviseur : Responsable de la supervision et du suivi des Ordres de Fabrication.

Administrateur : Défini les droits d’acces aux différentes fonctionnalités du logiciel pour les comptes
Manager et Superviseur.
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Ecran d’identification dans le cas de Managers Multiples

La liste des Managers est créée dans la Gestion des Mots de passe des Préférences de I'application.
Il est possible de créer jusqu’a 20 Managers, qui seront différenciés par leur Login, Nom du Manager,
et leur mot de passe.

Le nom du Manager sera systématiqguement enregistré dans les fichiers Trace du logiciel Jetcard
Manager, ce qui permettra au Superviseur d’identifier I'auteur de chaque commande.
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. Ecran d’accueil de I'application JetCard Manager

Verrouiller ck Préparation @ Automation ,}v Supervision /r Préférences @ Télémaintenance o Quitter

Cette icone
vous indique
que vous étes
bien connecté
au réseau et au
PC du WSM

JET > MG/

W w Digital Graphic Technology

Deux optio

pales s’offrent a vous, en fonction d nction et vos droits d’acces.

La prépa¥ation des Jobs GEMALTO

e La Supervision des Jobs
» Le(s) Manager(s) sera plus particulierement chargé de la préparation des travaux.
» Le Superviseur pourra accéder a la partie Supervision des travaux mais pourra aussi accéder a
toutes les fonctionnalités du Manager.
» L’Administrateur aura tout pouvoir et déterminera dans les préférences, les autorisations et
les restrictions d’acces aux diverses fonctionnalités, des comptes Manager et Superviseur.
[ Cette icone vous indique que vous L'icbne barrée vous indique que
l: § q étes bien connecté au réseau et au vous n’étes pas connecté au
-_ PC du WSM. réseau et au PC du WSM.
Cliquez dessus pour rafraichir la

connexion.
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4. Menu principal

=~ Fichier Paramétrages Langues Informations

=
Verrouiller CK: Préparation ® Automation %‘ Supervision /r Préférences @ Télémaintenance o Quitter

Les 7 boutons

Verrouiller

Verrouille I'application, ce qui oblige a ressaisir son mot de passe pour
rouvrir I'application. Ce bouton permet par exemple, de verrouiller I'application pendant une
absence, ou permet de changer d’un compte a un autre en saisissant le mot de passe.

[:K’z: Préparation

Accéde a I’écran de préparation des jobs. Partie principale de
I"application qui est décrite en détail. Cela sert en particulier a créer un Job de référence dont les
paramétres seront repris dans « Automation ».

® Automation
Accéde a I’écran d’automatisation de la préparation des Jobs, a partir de
parametres prédéfinis dans un Job de référence.

%“ Supervision
Accéde a I'écran de supervision des jobs traités sur le poste WSM.

4 Préférences
‘ Accéde a la fenétre de paramétrage des préférences de I'application.
L’acces aux préférences doit étre limité a I’Administrateur qui pourra définir les réglages réseau, et
pour partie au Superviseur, qui pourra définir les réglages de préparation par défaut.

"
f Télémaintenance
Exécute le module de prise en main a distance, MGlaccess, qui permet
une intervention technique par Internet.

o Quitter

Quitte I'application.
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Le Menu Texte
Le Menu texte reprend les fonctions des 6 boutons, et de plus, permet de changer de langue.
Les langues actuellement disponibles sont :

e le Francgais

e |’Anglais

L'espagnol sera prochainement disponible. Une fois toutes les traductions effectuées, elles pourront
étre intégrées dans une nouvelle version.
Le menu : Informations , A propos de .. affiche la boite « A propos de.. »

5. Préférences, paramétrage de I'application

j{ Preferences

La fenétre des préférences se compose de 6 onglets
e Onglet de paramétrage des dossiers du WSM
e Onglet de paramétrage des Hot folders du RIP MGl Fiery
e Onglet des paramétrages généraux
e Onglet des Substrats
e Onglet de paramétrage du logiciel Workflow
e Onglet de modification des mots de passe
o Onglet de définition des droits d’acces du Manager, Superviseur et Administrateur
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Préférences : Onglet de paramétrage des dossiers du WSM

Préférences

e

Préférences Générales

W8 Dossiers wsm [Houmers RIPN*1 lParamétres généraux Isubstrats lParamétres Job WDrkmwl Mots de passe | (FaForoits Acces ‘

(Connexion au PC W5M

Nom dutitisateur |MGI

Mot de passe mgi

Connexion

N e—

Chemin du WorkStation Manager C:\

Chemin du dossier local des images  |c:\Dossiers Locaux

Dossier des Ordres de Fabrication C:\WSM\OF

Dossiers : C:AIMGISubstrats

C:AMGI\PROFILS
C:\IMGI\Textures_Recto
C:\IMGI\Textures_Verso
C:\IIMGH Security_Recto
C:\IIMGH Security_Verso
C:AIMGI'\Mask_Recto
C:AUMGIWMask_Verso

‘ Annuler o ’ ) Ok 4 ‘

Le PC du WorkStation Manager est différent du PC JetCard Manager / RIP
Il doit étre accessible sur le réseau, grace a un compte utilisateur et son mot de passe.

Connexion au PC WSM :

Nom d’utilisateur : du compte utilisateur sur le PC WorkStation Manager ( PC WSM )

Mot de passe : de ce compte utilisateur
Chemin du WorkStation Manager : Chemin réseau du disque principal C : du PC WSM
Chemin du dossier local des images : Chemin réseau du dossier local des images du PC WSM
Dossier des Ordres de Fabrication : Chemin réseau du dossier des O.F. du PC WSM
Dossiers : Les dossiers des substrats, profils, textures et masques sont automatiquement déterminé
par le chemin du disque principal du PC WorkStation Manager.
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Préférences : Onglet de paramétrage des Hot folders du RIP MGl Fiery

Préférences -

Préférences Générales

B Dossiers Wsm | Hotfolders RIPN®1 | Paramétres généraux ISubstrats ] Paramétres Job WOrkﬂwI Motsdepasse | (i Droits Acces
(R NomduRIP  RIPN®1
&
el | Chemin du PCRIP \\PC-DEMGI\c
N
(Connexion au PC RIP
Nom dutilisateur |jetcard
Mot de passe mgi
Connexion I
—---| Dossier des Ordres de Préparation  |C:\MGI\OP
Dossier des Bases de Données WSM  |C:\MGI\BDD_WSM
H Dossier des Bases de Données Clients (C:\MGI\BDD_Client
=2 Dossier de Sortie duRIP C:RIP\Output
Actif  Nom du Hotfolder Chemin Couleurs Fichier Log Note Profil HExa B Changerle
V|  Hotfolder CMYK C:\RIP\HOT-GEMALTO 4 4 couleurs profilicc CMYKOB - dossier ‘
[¥]  HotFolder CMIN SPOT 1 C:\RIP\HOT-GEMALTO 5 5 couleurs profil2.icc CMYKOB -
[T]  HotFolder CMUN N2 C:RIP\HOT3 6 4 couteurs profil.icc CMYKOB (= ‘
V]  HotFolder CMJN SPOT1 SPOT C:\RIPHOT-GEMALTO 6 6 couleurs profild.icc CMYKOB | Fichier de
= ° 169
Programpata\EFIEFR XPserveriLog\”.log
Ok v

‘ Annuler o‘ ‘ Ok ofs ‘

RIP Activé : Cochez la case pour activer la prise en compte du RIP.
Nom du RIP : Nommage du RIP a titre informatif
Chemin du PC RIP : Généralement C:\, car le RIP MGI Fiery se trouve sur le méme ordinateur que
JetCard Manager.
Connexion au PC RIP : Pour se connecter via le réseau

Nom d’utilisateur : login sur le réseau du compte utilisateur du PC RIP

Mot de passe : Mot de passe du compte utilisateur du PC RIP
Dossier des Ordres de Préparation : Emplacement du dossier des O.P. sur le PCRIP
Dossier des Bases de Données WSM : Emplacement du dossier des BDD WSM sur le PC RIP
Dossier des Bases de Données Clients : Emplacement du dossier de sauvegarde des BDD originelles .
Paramétrage des Hot Folders du RIP : Tableau contenant tous les dossiers correspondants aux
différents Hot Folders du RIP MGl Fiery. Chaque Hot Folder correspond a un flux précis générant soit
4 couleurs CMIJN, soit 5 couleurs CMJN+SPOT1 soit 6 couleurs CMIJN+SPOT1+SPOT2.
Dossier de sortie du RIP : Emplacement du dossier de sortie des images générées par le RIP.

Pour Automatiser les flux GEMALTO, tous les flux , 4 couleurs, 5 couleurs et 6 couleurs seront
redirigés dans le méme Hotfolder 6C.
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Préférences : Onglet des paramétrages généraux

Préférences

Préférences Générales
BB possiers wsm ] Hotfolders RIP N*1 1 Paramétres généraux [smmrats ] Paramétres Job WOrkﬂwl Mots de passe ::S_(Droits Accés
Sélectionnez votre fichier et ajoutez-le au dossier des masques
Ajoute aux Masques Verso Ajoute aux Masques Recto Fichier :
Masques de découpage Verso Masques de découpage Recto
- Type dimpression Verso r Type dimpression Recto
Mask B Mask D o Ve cTamp!
© Normal © Normal
Flat Print Flat Print
Supérieure 3D *) Supérieure 3D
) 3D Coating Automatique 3D Coating Automatique

3D Coating Personnalisé 7) 3D Coating Personnalisé

op
=

Nombre de pages de découpe des PDF 500

-Gestion des Fichiers r Mode Debug dés le démarrage

[] Démarrer en Mode Debug

|
9] Suppression fichiers temporaires |
|

rBande Magnétique————————  Contrdle Datamatrix

[7] Avec encodage [7] Ajout de Datamatrix
Nom de la couleur SPOT1 MGIWHITE

[——
Nom de la couleur SPOT2 MGISECURITY

Nom de la couleur SPOT3 SPOT3

- Gestion des Flux de production Gemalto
[¥] Activation de la Gestion des flux PoD et PPoD de GEMALTO Ok v

Masque Verso par défaut : Masque de découpe des images Verso avec coins arrondis par défaut.
Masque Recto par défaut : Masque de découpe des images Verso avec coins arrondis par défaut.
Type d’'impression Verso par défaut : Le type d’impression par défaut détermine la fagon dont sera
traitée la ou les couches de vernis pendant I'impression du Verso.

Type d’'impression Recto par défaut : Le type d’'impression par défaut détermine la facon dont sera
traitée la ou les couches de vernis pendant I'impression du Recto.

Nombre de pages de découpe des PDF : Les PDF de données variables trop volumineux ne pourront
pas étre traités par le RIP en une fois car ils risqueraient de saturer la mémoire du PC. C'est pourquoi,
une découpe systématique des PDF est effectuée, ce qui permet d’optimiser la rapidité de traitement
du RIP en utilisant ses capacités multiprocesseurs.

Option : Encre sécuritaire : Option qui permet d’utiliser des masques spécifiques pour I'encre
sécuritaire.

Mode debug au démarrage : Affiche la fenétre de debug au démarrage qui permet de suivre toutes
les commandes effectuées par le logiciel pour analyse par un technicien en cas de probleme.

Bande magnétique avec encodage par défaut : La case d’encodage sera cochée par défaut

Controle Datamatrix par défaut : L’ajout du Datamatrix sera proposé par défaut.

Activation de la Gestion des flux PoD et PPoD de GEMALTO.
Dans le cadre des productions GEMALTO avec lecture du fichier Excel Work Instructions , cette case
doit impérativement étre cochée.

Les couleurs nommées MGIWHITE et MGISECURITY, utilisées dans les PDF GEMALTO doivent étre
définies ici pour qu’elles soient automatiquement détectées dans les PDF 1.4.
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Préférences : Onglet de paramétrage des Substrats

Préférences

Préférences Générales

| |8 possiers wsm | Hotfolders RIP N*1 | Paramétres généraux | Substrats  |Paramétres Job wOrkﬂow[ Motsdepasse | (¥ Droits Acces |

rHiCo / LoCo—

@ LoCo

Substrat par défaut Pour créer un nouveau Substrat, modifiez son nom.
Modifier ou
ABS LED EI Nom du Substrat ABS LED 4 =
Ajouter un +
Référence - Substrat

-

' HiCo
Vendeur L
Profils Verso

m

Profils Recto

Profils Verso Blanc

Profils Recto Blanc

rRecto - Ver

® Verso Recto Epaisseur de cartepm | 750

LED pour impression standard

LED Coating ON
-, %LEDCoating| 73 0 , %LEDCoating| 14

LEISTERT® 15

LED Blanc ON

p M % LED Blanc 18,

LED Couleur ON LED Couleur ON

— % LED Couleur | 19 0 % LED Couteur | 15 LEISTER % L/mn 15

‘ Annuler o ’ ‘ Ok - 4 ’

Les substrats sont chargés a partir du PC WSM et enregistrés sur le PC WSM afin qu’il puisse les
utiliser lors de la production des cartes. Une connexion doit donc étre établie pour accéder a la liste
des substrats. Pour chaque substrat, les parameétres suivants sont définis :

Nom du substrat : Identifie chaque substrat de maniere unique.

Référence : information optionnelle

Vendeur : information optionnelle

Profil Verso : Nom du fichier Profil utilisé en impression Verso

Profil recto : Nom du fichier Profil utilisé en impression Recto

Profil Verso pour le blanc : Nom du Profil utilisé en impression Verso avec encre blanche
Profil Recto pour le blanc : Nom du Profil utilisé en impression Recto avec encre blanche
Parameétres LED en cas d’impression avec encre blanche :

% LED Coating % , LED Blanc % , LED Couleur : Pour le Verso et pour le Recto

Parameétres LED en cas d’impression standard ( sans encre blanche )

% LED Coating, % LED Couleur : Pour le Verso et pour le Recto

Parametres LEISTER :

Température du LEISTER : ne sera activé que dans le cas d’'impression avec encre blanche
Débit du LEISTER : ne sera activé que dans le cas d’'impression avec encre blanche
Loco/Hico : utilie uniguement dans la production de cartes avec pistes magnétiques.

Il est important que tous ces parameétres soient renseignés pour chaque substrat. Méme si un
substrat est habituellement utilisé sans encre blanche, le fait de spécifier le profil pour le blanc

évitera toute erreur de process, et permettra de créer des Jobs fonctionnels en toute circonstance.

Substrat par défaut : Substrat par défaut proposé a la création d’un nouveau Job.
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Préférences : Onglet de paramétrage du logiciel Workflow

Préférences Générales

l ’ Dossiers WSM I Hotfolders RIP N*1 lParamétres généraux ISd)strats ‘ Paramétres Job Workflow i Mots de passe |3.";«Droits Accés ‘

v
§F 3 . . . »
{ Paramétres du logiciel Workflow de Mise en Conformité
\T -
“‘ Fichier :  |:WMGI\Workflow\Configuration.ini
Dossiers :
Profils C:ALMGI\PROFILS
Position DataMatrix en X 723 Substrats C:\IIMGI\Substrats
Masque_Verso C:ALIMGI\Mask_Verso
Position DataMatrix en Y 2231 Masque_Recto C:\IMGI\Mask_Recto
Security_Verso C:\IIMGISecurity_Verso
Taile du DataMatrix 5 Security_Recto C:\LIMGHSecurity_Recto
Textures_Verso C:\IIMGI\Textures_Verso
Bordure du DataMatrix 2| Textures_Recto C:AIMGI\Textures_Recto
RIP C:
Epaisseur du DataMatrix 1 BAD_Client c
BAD_WSM c
Nombre de Magasins 6 WSM_OF =
WSM_IMG
Capacité des Magasins 500 OP_Path
NB_THREAD_VERSO |10
Nombre de Threads Verso 10 NB_THREAD_RECTO 10
UNTHICK_VARNISH 3
Nombre de Threads Recto 10 WHITE_ON_COATING |1
C:\ProgramData\EFI\EF| XF\Server\Log\MGI Card 4C.log
Dégraissage du Vernis 3 C:\ProgramData\EFI\EFI XF\Server\Log\MGI Card 5C.log
ProgramData\EFI\EFI XF\ServeriLog\
e C:\ProgramData\EFI\EF| XF\Server\Log\MGI Card workflow.log
[¥] Blanc sur Coating ( Blanc aprés CMJN ) %

‘ Annuler o ’ \ 0Ok v ‘

Les parametres de taille et de positionnement du Data matrix sont dépendants du réglage des
caméras Data matrix.

Position Data matrix en X : 723 pixels du bord de la carte

Position Data matrix en Y : 2232 pixels du bord de la carte

Taille du Data matrix : 5

Bordure du Data matrix : 2

Epaisseur du Datamatrix : 1

Nombre de magasins : Nombre de magasins disponibles en sortie de JetCard

Capacité des magasins : doit étre identique au nombre de pages de découpe des PDF vu
précédemment.
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Préférences : Onglet de modification des mots de passe

Préférences Générales
| ’ Dossiers WSM l Hotfolders RIP N*1 l Paramétres généraux ISlbstrats l Paramétres Job WorkﬂM Mots de passe L::“‘:'KD"’“S Accés
- Mot de passe Administrateur
Login Mot de Passe
Ancien mot de passe Administrateur e OPER
JEAN GEM1
Nouveau mot de passe Administrateur JACQUES 154321
Mot de passe Superviseur
Ancien mot de passe Superviseur
Nouveau mot de passe Superviseur
Mot de passe Manager
Ancien mot de passe Manager
Nouveau mot de passe Manager
[ Managers Multiples ——————— ‘
‘L{ Activation de la liste des Managers ‘
Ok v
‘ Annuler o ‘ ‘ Ok = 4 ‘

La gestion des mots de passe est généralement attribuée a I’Administrateur du logiciel.
L’Administrateur doit taper le mot de passe actif avant de saisir le nouveau mot de passe qui sera
effectif au prochain démarrage de I'application.

o Mot de passe Administrateur

o Mot de passe Superviseur

e Mot de passe Manager ( Manager simple ou multiple)

Activation de la liste des Managers :
e Lorsque cette case est cochée, une liste de login-Mot de passe est accessible.
L’Administrateur peut alors créer jusqu’a 20 comptes Manager.
e Lorsque la case est décochée un seul Manager se connectera avec un mot de passe unique.

Chaque Manager utilisera son Nom et son Mot de passe pour se connecter et ouvrir une session
JetCard Manager.

Le fichier TRACE automatiquement créé et contenant la liste de toutes les opérations effectuées dans
I"application JatCard Manager, débutera toujours chaque ligne par I’heure et le nom de I'opérateur.
Soit ADMIN>, TECH> ou le Nom du Manager : JACQUES>.
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Préférences : Onglet de définition des droits d’acces
du Manager, du Superviseur et de I’Administrateur

Préférences )
Préférences Générales
l ! Dossiers WSM I Hotfolders RIP N*1 [Paramétres généraux [Substrats l Paramétres Job WDrk‘mwl Mots de passe l ,,’x‘: Droits Accés ‘
w Administration des droits d'accés
i
2 1 Fonction Droit d'accés Changer.en
4 \ A W ELEMAINTENANCE G - IniiJ:alisaﬁon'deS
u} “y  supeRvision 2- Supervis. Aecesipapdetally
E g PREFERENCES LISTE MANAGERS 1 - Admin
PREFERENCES 1 - Admin
PREFERENCE WORKFLOW 1- Admin
PREFERENCE SUBSTRATS 1 - Admin =
PREFERENCE RIP2 1 - Admin
PREFERENCE RIP1 1 - Admin
PREFERENCE PARAMETRES 1 - Admin
PREFERENCE MOTDEPASSE 1 - Admin
PREFERENCE MASQUES 1 - Admin
PREFERENCE DROITSACCES 1 - Admin
PREFERENCE DOSSIERS 1- Admin
PREFERENCE ARCHIVES 1 - Admin
ONGLET WORKFLOW 1 - Admin
ONGLET SUBSTRATS 2 - Supervis.
ONGLET RIP 2 - Supervis.
ONGLET PREPARATION 2 - Supervis.
ONGLET OF 2 - Supervis. =
Ok 4
\
\
‘ Annuler 0 ’ ) Ok - 4 ‘

A chaque fonctionnalité du logiciel est associé un niveau de droit d’accés.

1 - Niveau Administrateur

Le niveau le plus élevé donne aussi droit d’accés aux niveaux 2 et 3. En particulier, les droits
d’administration des droits d’acces sont de niveau 1.

2 — Niveau Superviseur

Ce niveau donne aussi droit aux acces de niveau 3. En général, les droits d’Administration seront
retirés au Superviseur par I’Administrateur.

Le Superviseur pourra régler les parametres du RIP ou des dossiers.

3 — Niveau Manager ( simple ou multiples )

Le dernier niveau Manager est un niveau Utilisateur. Les paramétrages et autres préférences ne lui
seront pas accessibles de facon a simplifier les traitements.

Tous ces droits d’accés sont paramétrables par I’Administrateur, et pourront étre modulés ou
adaptés a la structure de I'entreprise.
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6. Préparation d’un Job,
Coeur de I’applic:ﬁion Jetcard Manager.

15 T 5
-~ MG - JetCard Manager - Logiciel de suivi de Production - [MGI - JetCard Manager - Logiciel de suivi de Production | [
4= Fichier Paramétrages Langues Informations =& [x]

; Verrouiller frt .mé Préparation #7 Supervision 4 Préférences @ Télémaintenance 0 Quitter
g ol |
Fusion du fond l Masques ] Substrats et Pistes Magnétiques | Code Barre I RIP MGI Fiery

Cartes Verso : Premiére face imprimée S

Fichier PDF : = x

Pages : 0
- Bande Magnétique -

[¥] Avec encodage

)

Cartes Recto : Deuxieme face imprimée <

[ Contrdle Datamatrix
[¥] Ajout de Datamatrix

e

Nom du Client /‘;})
£

Ordre de Fabrication

Dossier O.F.

P I >

(Client Démo
]

Pages : 0 Description
& Verso seul &
] Verso Fixe |

avec Bande Magnétique

La préparation compléete d’un Job se décompose en 6 grandes étapes
e Préparation des Jobs
o Sélection ou création du Client
o Sélection du PDF Verso de Données variables
o Sélection du PDF Recto, pour I'impression de la seconde face
o Saisie du nom de I'Ordre de fabrication
e Fusion du fond
e Sélection du PDF d’'image de fond
e Masques
e Substrats et Pistes magnétiques
e Code Barre
e Chainage avec le RIP MGl Fiery
Suivant le type de job, il n’est pas toujours nécessaire de remplir les 6 étapes.
Les étapes 1, 3 et 6 sont en revanche toujours indispensables quel que soit le job.

La préparation d’'un Job permet de définir un Job Référence, qui sera
enregistré, et servira de base de réglages par défaut des Jobs GEMALTO
( bouton Automation )
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Sélection ou création du Client

Sélectionnez votre client s’il apparait dans la liste a droite de la fenétre.

. W= ‘ I f—
Nom du Client (ﬁ) | ,Client Demo EI ‘\[y‘

Ou créez un nouveau Client :
Tapez son nom , puis cliquez sur le bouton d’ajout ( « + » )

. T : ¥ Client Démo
Hae el Clent (;@ Nouveau Client El ' |
b sl { A =

Le nouveau nom « Nouveau Client » apparait maintenant dans la liste des clients.
Un dossier du méme nom vient d’étre créé sur le PC du WorkStation Manager.

) s , B Client Démo »

L I~ ; :

Homdutient L& Nouveau Client B \ Ll Houveay Client
> [ I = |

; B | '} Client Démo
Nom du Client P | ~fs 1
[ { L
w Client_MGI B ! Client_MGI

Nouveau Client
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Sélection du PDF Verso de Données variables

= MGI - JetCard Manager - Logiciel de suivi de Production - [MGI - JetCard Manager - Logiciel de suivi de Production *] | SiEEsR J

4w Fichier Paramétrages Langues Informations [E1(=] ]

. 3 Verrouiller I C_h Préparation #“"—

Wl Rechercher dans : Client_ MG/

Préparation des Jobs | ——— | Organiser v Nouveau dossier )
¢ Favoris Nom Modifié le
B Buresu L carte-ferrari-j.pdf 24/10/20111545  Adobe Acrobat D..
Cartes Verso : Premiére face imprimée i Emplacements r¢ 1 CARTE-150-1000.pdf 01/12/2010 21:11 Adobe Acrobat D...

& Téléchargementt| FX CARTE-IS0-dos.pdf 02/12/201016:29 Adobe Acrobat D...
Fichier PDF :

Pages : o 4 Bibliotheques
Bande Magnétique § D :)Ocuments
(=] Images
[¥] Avec encodage = ]
& Musique

B vidéos

_ 1% Ordinateur I
& osc) I
s SYSTEM (D)
s 05 (E)
o KINGSTON (G)  ~ < | ] »

Nom du fichier: | v |Tous fichiers (*.PDF) Z

Cartes Recto : De

Pages : Description
Verso seul
Verso Fixe
avec Bande Magnétique
IMPORTANT :

Il est fortement recommandé d’utiliser des PDF 1.4 au maximum. En particulier si des couches Alpha
sont présentes. Les versions supérieures cryptent les PDF et ne permettront pas de détecter
automatiquement la présence de ces couches Alpha.

Double-cliquez sur I'image PDF pour faire apparaitre la fenétre de sélection du fichier.

Le PDF que vous sélectionnez a cet endroit doit contenir les données variables.
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Sélection du PDF Recto, pour I'impression de la seconde face

Au chargement du PDF Verso, JetCard Manager vous indique le nombre de pages qui correspond au

nombre de données variables présentes dans le PDF Verso.

== MGI - JetCard| iciel de suivi de Production - [C:\Users\RIPMGI\Desktop\DOSSIERS_CLIENTS\PDF\Client MGNCARTE-ISO-1000.pdf *] Si[E

Préparation i #*—

Rechercher dans ; Client MG

4 Fichier Langues Informations [EIE][x]

2]

Organiser v Nouveau dossier =~ 0 @

¢ Favoris = Nom v Modifiéle Type
M Bureau | T carte-ferrari-j.pdf 24/10/2011 15:45 Adobe Acrobat D...
miére face imprimée ‘] Emplacements r¢ X CARTE-1S0-1000.pdf 01/12/2010 21:11 Adobe Acrobat D...
@ Téléchargements @ CARTE-ISO-dos.pdf 02/12/2010 16:29 Adobe Acrobat D...

Fichier PDF : |C:\Users\RIPMGI \Desktop\DOSSIERS_CLIENTS\PDF \Client_MGIY ... |

Pages : 1000 &3 Bibliothéques

Bande Magnétique ‘ [ Documents =
[&=] Images.

Avec encodage [&=] Imag
‘h Musique

B vidéos

% Ordinateur
& os(c
a SYSTEM (D:)

s 05 (E)

e KINGSTON (G) ~ <« | m

|
Nom du fichier: 7carte-fe"ari-j.pdf v | Tous fichiers (*.PDF) b

Cartes Recto : Deuxieme face imprimée

Fichier Recto =

Pages: [ 0| ‘

Description

Blerso seul
\Verso en Données Variables
lavec Bande Magnétique

\Verso CMIN

Double-cliquez st age PDF pour faire apparaitre la fenétre de sélection du fichier Recto.
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Saisie du nom de I’Ordre de fabrication

|+~ Fichier Paramétrages Langues Informations

‘ = Verrouiller Ch Préparation #"‘ Supervision /f Préférences @ Télémaintenance o Quitter
! | [ac L

Préparation des Jobs I Fusion du fond | Masques | Substrats et Pistes Magnétiques | Code Barre I RIP MGI Fiery

2 2 s r Contrdle Datamatrix

Cartes Verso : Premiére face imprimée x. e P

Fichier PDF : |C:\Users\RIPMGI\Desktop\DOSSIERS_CLIENTS PDF\Client_MGIY .. | T

Pages : 1000 PDF-1.5 -

r Bande Magnétique

[¥] Avec encodage

i AR ¥ Client Démo
N LT Nomauctent  E3%  [Client_mG! EI e
> 2 Client |
- | Nouveau Client

‘ E ; 7 @ Ordre de Fabrication FERRARI |

Dossier O.F. FERRARI_168F5A4C

Cartes Recto : Deuxiéme face imprimée

Fichier Recto |C:\Users\RIPMGI\Desktop\DOSSIERS_CLIENTS\PDF \Client_MGI{ [...|

Pages : 1 PDF-1.4 Description
Recto/Verso
Verso en Données Variables
avec Bande Magnétique
SPOT1 Recto Fixe

(5]

Verso CMJN
Recto avec 5 couleurs

Que ce soit pour le PDF Verso ou pour le PDF Recto (PDF 1.4), JetCard Manager détecte
automatiquement la présence de couches Alpha Spot On, spécifiquement nommées SPOT1 et SPOT2
pour la JetCard, et affiche une pastille jaune SPOT1, pour la 5°™ couleur Spot, ou SPOT2 si une 6°™
couleur Spot est présente.

Ordre de Fabrication FERRARI

Dossier O.F. 1FERRARI__1 68F5A4C
Le nom que vous
donnerez sera complété automatiquement par un numéro unique, qui permettra d’identifier chaque
job de fagon unique, ce qui permettra par la suite, de faire un suivi des jobs.
Un nouveau sous-dossier portant le nom de I'ordre de fabrication sera créé automatiquement dans
le dossier du client, toujours sur le PC du WorkStation Manager.
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Encodage magnétique et ajout Automatique d’un Code Data matrix 2D

|+~ Fichier Paramétrages Langues Informations

‘ = Verrouiller Ch Préparation #"‘ Supervision /f Préférences @ Télémaintenance o Quitter
! | [ac L

Préparation des Jobs I Fusion du fond | Masques | Substrats et Pistes Magnétiques | Code Barre I RIP MGI Fiery
= = e r Contrdle Datamatrix
Cartes Verso : Premiére face imprimée x~ @) Afout de Datamatrix
Fichier PDF : |C:\Users\RIPMGI\Desktop\DOSSIERS_CLIENTS PDF\Client_MGIY .. |
Pages: 1000 PDF-1.5 .

r Bande Magnétique

[¥] Avec encodage

I Nom du Client ‘C:::: D:Gvr:o

Nouveau Client

1]

Ordre de Fabrication

Dossier O.F. FERRARI_168F!

PDF-1.4 Description 3

Recto/Verso
Verso en Données Variables
avec Bande Magnétique

SPOT1 Recto Fixe

(5]

m

Verso CMJN
Recto avec 5 couleurs

- Bande Magnétiqgue ———
Avec encodage

Cochez cette case si vous encodez des pistes magnétiques pendant
mpression. Vous devrez charger votre Base de données contenant les informations a encoder.
- Contrdle Datamatrix

[V] Ajout de Datamatrix

<

En cochant cette case, vous demandez I'ajout automatique d’un code
barre Data matrix sur chaque carte. L'incrémentation du Data matrix est automatique et chaque
numeéro sera enregistré dans la base de données, ce qui permettra un contréle en ligne
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Fusion des données variables avec une image de fond

i|*~  Fichier Paramétrages Langues Informations

‘ =) Verrouiller Ck'é Préparation %“"— Supervision 4 Préférences @ Télémaintenance o Quitter
| 22 e

Préparation des Jobs Fusion du fond | Masques I Substrats et Pistes Magnétiques I Code Barre [ RIP NGI Fiery

Image de fond Verso <

Fichier PDF : =) x

Pages: 0 \ : POF X

Image de fond Rect:

Pages :

\ ) POF

Pour I'instant, les données variables au Verso seront imprimées telles quelles, c’est-a-dire sans image
de fond.

Vous devez sélectionner votre image de fond, qui aura été préparée de la méme fagon que les
données variables, sous forme d’un PDF.

Double-cliquez sur I'image PDF pour ouvrir la boite de dialogue de sélection de I'image de fond.
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Sélection du PDF d’image de fond du Verso

= MGI - JetCard Manager - Logiciel de suivi de Production - [C:\Users\RIPMGI\Desktop\DOSSIERS_CLIENTS\PDF\Client MGI\carte-ferrari-j.pdf *] =alias _X_‘
4% Fichier Paramétrages Langues Informations — =[x
‘ = Verrouiller ¢ KB Préparation é"

|

Préparation des Jobs Fusion du fond Organiser v Nouveau dossier

- x 4 Nom Modifié le
W Favoris

B Bureau X carte-ferrari-j.pdf 24/10/2011 15:45 Adobe Acrobat D...
Image de fond Verso %l Emplacements r¢ i CARTE-150-1000.pdf 01/12/2010 21:11 Adobe Acrobat D...
& Téléchargements | CARTE-I150-dos.pdf 02/12/201016:29 Adobe Acrobat D...

Fichier PDF :

Pages: 0 9 Bibliothéques
:j Documents 3
(=] Images

Aﬁ Musique
m fies

1% Ordinateur |
& os i
s SYSTEM (D)
s OS(E) I
= KINGSTON (G)  ~ < |

| >
Nom du fichier: CARTE-ISO-dos.pdf v | Tous fichiers (*.PDF) v
Image de fond Recto

Pages : 0 \

Pour que la fusion des 2 PDF, celui des données variables et celui de I'image de fond, se fasse
correctement dans le RIP MG, il faudra s’assurer que les caractéristiques de ces deux PDF soient
strictement identiques. C'est-a-dire, les tailles Hauteur et Largeur ainsi que |'orientation.
L'utilisation de deux applications différentes pour générer ces PDF peut conduire a avoir une
différence minime mais suffisante pour mettre en échec la fusion dans le RIP.

JetCard Manager ne pourra pas vous informer de I’erreur éventuelle du RIP puisque le traitement du
RIP ne se fera qu’apres la validation de I'ordre de fabrication dans le Jetcard Manager.

NOTE IMPORTANTE

Sur le PDF DV Hauteur et Largeur des 2 PDF doivent étre strictement identiques
Et le PDF Image de fond | L'orientation des 2 PDF doit étre la méme.
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Visualisez la fusion des données variables avec I'image de fond

T N
=+ MGI - JetCard Manager - Logiciel de suivi de Production - [C:\Users\RIPMGI\Desktop\DOSSIERS_CLIENTS\PDF\Client_ MGN\CARTE-ISO-dos.pdf *] 1 =5 | = ]
4 Fichier Paramétrages Langues Informations [=]=][]

‘ (e Verrouller chs Préparation Fe Supervision /i Préférences @ Télémaintenance o Quitter

[IE= | i = ,

[ Préparation des Jobs Fusion du fond ‘ Masques ! Substrats et Pistes Magnétiques | Code Barre l RIP MGI Fiery
Image de fond Verso S
Fichier PDF : [C:\Users\RIPMGI\Desktop\DOSSIERS_CLIENTS\PDF\Client_MGIY ... | x

Pages :

PDF-1.5

Image de fond Recto

ichier Recto

Pages : 0

En cliquant sur les fleches, vous pouvez visualiser une simulation de la fusion de vos données
variables avec I'image de fond.

La véritable fusion sera effectuée dans le RIP MGl Fiery.
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Sélection du masque de découpe et du type d’impression

<~ MGI - JetCard Manager - Logiciel de suivi de Production - [C:\Users\RIPMGI\Desktop\DOSSIERS_CLIENTS\PDF\Client MGI\CARTE-ISO-dos.pdf
47 Fichier Paramétrages Langues Informations =|[&][x
- 3
Verrouiller [, 53 Préparation % Supervision /[ Préférences @ Télémaintenance o Quitter
\I u
Préparation des Jobs Fusion du fond | Masques ‘ Substrats et Pistes Magnétiques l Code Barre | RIP MGI Fiery
Verso Masques de découpage Verso Textures Verso

Mask E|

r Type d'impression Verso

%) Normal

@ Flat Print

%) Supérieure 3D

) 3D Coating Automatique -
3D Coating Personnalized
Blanc Automatique

*) Blanc Personnalisé

rNoir & Blanc

‘ij Forcer le N&B

Recto

r Type dimpression Recto—— Masques de découpage Recto . Textures Recto

© Normal ﬂf Mask [-] df' NONE -]
@ Rat Print Do o

©) Supérieure 3D

3D Coating Automatique
‘; 3d Coating Personnalisé
) Blanc Automatique

“ Blanc Personnalisé

- Noir & Blanc
‘[, Forcer le N&B
|

Cette étape vous permet de choisir d’une part le type d’'impression et d’autre part le masque de
découpe des images. Le choix d’une texture est une option
Cette découpe permet de régler la taille de vos images au pixel pres, avec des coins arrondis. Ceci
permet d’optimiser vos images par rapport a vos substrats. Si aucune découpe spéciale n’est
nécessaire, sélectionnez toujours le masque nommé MASK.
Les types d’impression proposés correspondent a des facons différentes de vernir les cartes.
Types d’impression :

e Normal

e Flat Print

e Superieur 3D

e 3D Coating Automatique (pour la donnée variable)

e 3D Coating Personnalisé

e Blanc Automatique ( uniquement si vous disposez de I’encre blanche )

e Blanc Personnalisé ( uniquement si vous disposez de I'encre blanche )
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Détail des différents types d’impression :

Type Normal : Une couche de vernis uniforme sera déposée sur toute la surface des cartes.
L'inconvénient de ce type d’'impression est de ne pas tenir des différentes épaisseurs d’encre CMIN
déposées avant la couche de vernis. Ce qui a pour effet de ne pas avoir une surface réellement plane.

Type Flat Print : L'impression Flat Print va corriger I'inconvénient du Type Normal, et compenser les
mangques d’encre CMJN par du vernis, pour obtenir une surface complétement plane, quelle que soit
les différences d’encrage sur une méme carte.

Type Superieur 3D :

Type 3D Coating Automatique :

Type 3D Coating Personnalisé :

Type Blanc Automatique :

Type Blanc Personnalisé :

Noir & Blanc : Dans certains cas d’impression de données variables en Noir & Blang, il est préférable
de supprimer les couches Cyan Magenta et Jaune pour ne conserver que la couche Noire. Ainsi, les
cartes seront imprimées en Noir seul, et consommeront le minimum d’encre. Si le Type Flat Print est

de plus sélectionné, le vernis ajouté pour compenser les différentes épaisseurs sera calculé par
rapport a la seule couche de Noir.

Dans les flux GEMALTO, seuls 2 modes d’impression sont utilisés.
Le mode Normal : correspond a une impression sans encre blanche
Le mode Blanc Auto : correspond a une impression avec encre blanche.

Ce qui signifie qu’'un SPOT MGIWHITE a été détecté dans le PDF (1.4)
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Chargement de la Base de données et sélection du Substrat

4= Fichier Paramétrages Langues Informations

\] : Verrouiller C’K-& Préparation #’“ Supervision /f Préférences @ Télémaintenance

o

Quitter

Préparation des Jobs Fusion du fond l Masques ‘ Substrats et Pistes Magnétiques \ Code Barre

| RIP MGI Fiery |

Sélectionnez la Base de Données et les champs des pistes magnétiques

|
Base : = CSV |

r Entét rBande éti r Contrdle Datamatrix
[¥] Avec Entéte [¥] Avec encodage [¥] Ajout de Datamatrix
T — = | %

Champs de la Base de Données

Code Barre de Contréle

r Code Barre
@ Datamatrix
) QR Code
@) Codabar

%) Code 39
@ UPC

o EAN

“) 2/5 entrelacé
%) Code 128
D) GS1128

%) PDF 417

, virgule E |
Sélectionnez le Substrat
Substrats
Piste Magnétique N°1 El PVC3 B
Piste Magnétique N°2 [=] Name :
Ref :
Piste Magnétique N°3 [=] Vendor :
pm :750
cps :100
Profil 1:
Profil 2:
Code d identification [+] i
Code Barre de Contréle B

La Sélection du Substrat détermine le « profil » coating et vernis utilisé.

En fonction du substrat, la dépose du coating et du vernis avant les couleurs, est calculée au mieux
pour assurer d’'une part I'adhérence des encres de couleur sur le substrat et d’autre part I’étalement

des encres .

Sélectionnez le Substrat

Name : PVC-LOCO-40-40-v2
Ref :-

Vendor : -

pym :700

cps :100

Profil 1:
PVC-LOCO-40-40-v2_Back.tif
Profil 2: 01 PVC 40-40-100.tif
LoCo

Substrats Dans le cas d’encodage magnétique, vous devez
BVC.LOCO-40-40v2 T+ choisir un substrat HICO ou LOCO .
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Sélection de la Base de données

=+ MGI - JetCard Manager - Logiciel de suivi de Production - [C\Users\RIPMGI\Desktop\DOSSIERS_CLIENTS\PDF\Client MGI\CARTE-ISO-dos.pdf *] == ® |

4= Fichier Paramétrages Langues Informations

[} i Verrouiller I Ch Préparation #‘" Supervision

Préparation des Jobs | Fusion du fond I Masques Organiser v Nouveau dossier

34 Favoris Nom Modifié le Type

M Bureau | BdD_500_Cartes.csv 30/05/2011 12:55 Fichier CSV
Sélectionnez la Base de Données et les champ: | Emplacements r¢

& Téléchargements

Base : - Bibliothéques
E} Documents
(&= Images

Champs de la Base de Données o) Missigiie

B vidéos

1% Ordinateur
& osc)
@ SYSTEM (D:)
s OS(E)
= KINGSTON (G)  + « |

Nom du fichier: | v |DataBase (*.csv;*.txt) v

Name : PVC-LOCO-40-40-v2
Ref :-

Piste Magnétique N°2 -

Piste Magnétique N°3 Vendor : -
pm :700
cps :100
Profil 1:
T y PVC-LOCO-40-40-v2_Back.tif
Cote:d identinication |E3 Profil 2: 01 PVC 40-40-100.tif
. LoCo
Code Barre de Contrdle E

La Base de données est exactement celle qui a servie a générer le PDF de données variables, a I'aide
d’une application de gestion de base de données.

La base de données doit contenir, en particulier, les valeurs des codes barre imprimés qui devront
étre controlés en sortie d’impression, et les valeurs des pistes d’encodage magnétique, afin que le
logiciel WorkStation Manager puisse encoder les pistes tout en imprimant les cartes.
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La Case Avec encodage

Doit étre cochée si 'encodage des pistes magnétiques doit étre réalisé pendant I'impression.

4% Fichier Langues Informations == [x]
H: f Verrouiller HC& Préparation #\‘: Supervision ‘1 4 Quitter
Préparation des Jobs | Fusion du fond l Masques ‘ Substrats et Pistes Magnétiques l Code Barre | RIP MGI Fiery
Sélectionnez la Base de Données et les champs des pistes magnétiques Code Barre de Contréle
k Code Barre
R o @ Datamatrix
Base : C:\Users\RIPMGI\Desktop\DOSSIERS_CLIENTS\PDF\Client_MGI\BdD_500_( | - ‘ CSV | QR Code
Codabar
5 Code 39
Champs de la Base de Données e
] - Entét -Bande éti Contréie trix——
|ID Carte n EAN
Adresse 115 RUE ALEXANDRE DE GEIGER Avec Entéte Avec encodage [¥] Ajout de Datamatrix )
Fode Postal 37400 2/5 entrelacé
Vile /AMBOISE @ Code 128
Sexe M © 651128
[Prénom | S
Nom BRESSAN Séparateur © POF417.
[EAN13 (sans clef) 1290672907 i1
N carte 29067290751273 s point-virgle
e [ladren Sélectionnez le Substrat
|Lieu Naissance LOMME
Département naissance 59
Date Permis 28/03/91 Substrats
PMI 100000001 i gpjzani i
B Piste Magnétique N°1 SATIN_LOCO B
PM3 300000001 i N .
Piste Magnétique N°2 Name :
Ref :
Piste Magnétique N°3 Vendor :
pm :750
cps :100
Profil 1:
- 1 Profil 2:
Code d identification [ = i
Code Barre de Contréle [ =
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Sélection du champ correspondant a la piste magnétique N°1

4 Fichier Langues Informations E@ 1?_\

[ 7 K5 ; 1 7‘( 1
H} \ 5 Verrouiller “C& Préparation ‘ #&C Supervision ‘i 4 Préférences ‘}@ Télémaintenance :o Quitter
(= | = | I

‘ Préparation des Jobs. | Fusion du fond ] Masques ’ Substrats et Pistes Magnétiques l Code Barre | RIP MGI Fiery
Sélectionnez la Base de Données et les champs des pistes magnétiques Code Barre de Contréle
Code Barre
- ;
— S © Datamatrix
Base : C:\Users\RIPMGI\Desktop\DOSSIERS_CLIENTS\PDF\Client_MGI\BdD_500_(| - ‘ CSV |
Champs de la Base de Données
] -Entét Bande Magnéti Contréie trix——
/ID Carte n
\Adresse 115 RUE ALEXANDRE DE GEIGER Avec Entéte Avec encodage Ajout de Datamatrix S i
ICode Postal 57400 © 2/5entrelacé
Vite |AMBOISE @ Code 128
Sexe M E @ 651128
Prénom MAX 5
Nom BRESSAN — [ TE——g © PoF417
[EAN13 (sans clef) 1290672907 o]
N carte 9067290751273 [Fpont-aigle:
|Date Naissance 115/03/65 3 O
e s Sélectionnez le Substrat
|Département naissance 59
Date Permis | [28/03/91 Substrats
5 Piste Magnétique N*1 WE'
PM3 5 S
Piste Magnétique N°2 Name :
Ref :
Piste Magnétique N°3 Vendor :
pm :750
cps 1100
Profil 1:
" T Profil 2:
Code d identification LoCo
Code Barre de Contréle
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Sélection du champ correspondant a la piste magnétique N°2

4 Fichier Langues Informations E@ 1?_\

[ 7 K5 ; 1 7‘( 1
H} \ 5 Verrouiller “C& Préparation ‘ #&C Supervision ‘i 4 Préférences ‘}@ Télémaintenance :o Quitter
(= | = | I

‘ Préparation des Jobs | Fusion du fond ] Masques ’ Substrats et Pistes Magnétiques l Code Barre | RIP MGI Fiery

Sélectionnez la Base de Données et les champs des pistes magnétiques Code Barre de Contréle

k Code Barre
@ Datamatrix

Base : |C:\Users\RIPMGI\Desktop\DOSSIERS_CLIENTS\PDF\Client_MGI\BD_500_¢| - | =Y

Champs de la Base de Données
-Entét Bande éti Contrdle trix——

iD carte [
\Adresse 115 RUE ALEXANDRE DE GEIGER Avec Entéte Avec encodage Ajout de Datamatrix = i
(Code Postal 37400 © 2/5entreiacé
Vite |AMBOISE @ Code 128
Sexe M @ 651128
[Prénom MAx ~
Nom BRESSAN Siarataur [(———— © POF 417
[EAN13 (sans clef) 1290672907 | T
N° carte 9067290751273 [Fpont-aigle:
Date Nai 115/03/65 5 :
sty s Sélectionnez le Substrat
|Département naissance 59
|Date Permis 28/03/91 i Substrats
M1 100000001 i Sti . [i
B _| Piste Magnétique N°1 Pt = ‘—Els ATIN_LOCO
PM3 % = S R
Piste Magnétique N°2 pmz [=] Name :
Ref :
Piste Magnétique N°3 Vendor :
pm 750
cps 1100
Profil 1:
@ p— Profil 2:
Code d identification LoCo
Code Barre de Contréle
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Sélection du champ correspondant a la piste magnétique N°3

4 Fichier Langues Informations E@’F_\

= = [ 1 ; ] ]

H} : 3 Verrouiller “C& Préparation ‘#L Supervision ‘i 4 Préférences }}@ Télémaintenance ‘ Quitter

= | I [ | |

‘ Préparation des Jobs | Fusion du fond ] Masques ’ Substrats et Pistes Magnétiques l Code Barre | RIP MGI Fiery

Sélectionnez la Base de Données et les champs des pistes magnétiques Code Barre de Contréle
Code Barre
1Y

@ Datamatrix

Base : |C:\Users\RIPMGI\Desktop\DOSSIERS_CLIENTS\PDF\Client_MGI\BD_500_¢| - | =Y

Champs de la Base de Données

) _Entét. Bande étie Contrdle trix ——
lIDCarte n
Adresse 115 RUE ALEXANDRE DE GEIGER Avec Entéte Avec encodage Ajout de Datamatrix S 3
Code Postal 37400 © 25entrciace
Vite |AMBOISE @ Code 128
Sexe M @ 651128
Fomom b | — >
Nom BRESSAN SapaTatE Lo s
[EAN13 (sans clef) 1290672907 | T
N° carte 9067290751273 [Fpont-aigle:
Date Nai 115/03/65 % 4
Date Naissance [ Sélectionnez le Substrat
|Lieu Naissance LOMME
Département naissance 59
Date Permis 28/03/91 ’ Substrats
PM1 100000001 i &ti . [i
i Piste Magnétique N*1 w1 = ISATIN_LOCO El
- Piste Magnétique N°2 pmz [=] Mame :
Ref :
Piste Magnétique N°3 Vendor :
pm :750
cps 1100
Profil 1:
Profil 2:
Code d identification LoCo

Code Barre de Contrdle
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Sélection du champ correspondant a un idenfifiant unique de la carte

Base : |C:\Users\RIPMGI\Desktop\DOSSIERS_CLIENTS\PDF\Client_MGI\BD_500_¢| - |

SV |

Champs de la Base de Données

Entét Bande

Avec Entéte Avec encodage

Contrdle tri
Ajout de Datamatrix

e

4 Fichier Paramétrages Langues
| A i i 1
Hi : , Verrouiller HC& Préparation Supervision 1 Quitter
‘ Préparation des Jobs | Fusion du fond ] Masques ’ Substrats et Pistes Magnétiques l Code Barre | RIP MGI Fiery
Sélectionnez la Base de Données et les champs des pistes magnétiques Code Barre de Contréle
Code Barre
1Y

© Datamatrix
QR Code
Codabar
Code 39

) EAN

@) 2/5 entrelacé

@ Code 128
@ 651128
©) PDF 417

Sélectionnez le Substrat

Séparateur
i; point-virgule

|Date Naissance
|Lieu Naissance
Département naissance
Date Permis
PM1 Piste Magnétique N°1
PM2
PM3 %

Piste Magnétique N°2

Piste Magnétique N°3

I
pmz [=]
[

Code d identification

Code Barre de Contrdle

T —

Substrats

[SATIN_LOCO :

Name :
Ref :
Vendor :
pm :750
cps :100
Profil 1:
Profil 2:
LoCo
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Sélection du champ correspondant au Code Barre de contrdle

4 Fichier Langues Informations E@’F_\

= = P 1 ; ]

H} : 3 Verrouiller “C& Préparation ‘#L Supervision ‘i 4 Préférences }}@ Télémaintenance ‘ Quitter

= | I [ | |

‘ Préparation des Jobs | Fusion du fond ] Masques ’ Substrats et Pistes Magnétiques l Code Barre | RIP MGI Fiery

Sélectionnez la Base de Données et les champs des pistes magnétiques Code Barre de Contréle
Code Barre——————————
1Y

@ Datamatrix

Base : |C:\Users\RIPMGI\Desktop\DOSSIERS_CLIENTS\PDF\Client_MGI\BD_500_¢| - | =Y

Champs de la Base de Données

s i -Entét Bande Magnéti Contréie trix—
iMrc._ssge §15 RUE ALEXANDRE DE GEIGER Avec Entéte Avec encodage Ajout de Datamatrix z «
Code Postal 37400 © 2/5entreiacé
Vi |AMBOISE @ Code 128
B % © 651128
P [(———— © POF 417
i; point-virgule
Sélectionnez le Substrat
¢ , Substrats
Piste Magnétique N°1 Pt [+] ‘—Els ATILOCE
Piste Magnétique N°2 pmz [=] Name :
Ref :
Piste Magnétique N°3 | : Vendor :
— pm 750
cps 1100
Profil 1:
o Profil 2:
Code & identification ipcarte [+] o
Code Barre de Contréle | 3 (sans cl
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Dégraissage des Codes Barre

v Paramétrages Informations
| 7 T I p i 7\ 1,
f - | -8 - . ) o e ‘} P n
1 i Verrouiller ‘ Ck Préparation #P Supervision f Préférences I Télémaintenance Quitter
Préparation des Jobs | Fusion du fond Masques l Substrats et Pistes Magnétiques I Code Barre | RIP MGI Fiery |
x1 3329 v1 [ 2941
Recto / Verso = —
- _ 0| x2 52,03 Y2 35,39
© Verso © Recto E E L 25 | 3539

Largeur 85,72
Hauteur 753 ,9i
X N¥ X2 Y2

3309 29,41 52,03 35,39

Afficher S Supprimer
e ‘ e Bloc

Marge Haute 0,05‘3
Marge Gauche -0,01]

Valider les Blocs o‘

Vos cartes de données variables contiennent un ou plusieurs Codes barre qui devront étre lisibles
avec des douchettes ou autre lecteur. Vous devez sélectionner chaque code barre a I'aide de la souris
pour spécifier au logiciel les zones a dégraisser.

Le dégraissage des codes barre est important pour assurer une lecture optimale.
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Sélection des Hot Folders et validation de I’Ordre de Fabrication

MGI - JetCard Manager - Logiciel de suivi de Production ~ [CAMes projets\MGI MESCard-v2\GEMALTO\MGIWHITE-MGISECURITY sans surimpressiof (SIET_=_)
[{#~  Fichier Paramétrages Langues Informations =
i P I

Verrouiller ot 2 Préparation ® Automation %‘ Supervision /[ Préférences E@ Télémaintenance o Quitter
GEMALTO Préparation Données Variables l Fusion Image de fond Masques I Substrats / Pistes Magnétiques I Code Barre RIP MGI Fiery
Substrats
Nom du Client FCMB FREEDOM CARD FLASHWALLET_3LINE ABS LED EI
Dossier O.F. U1075102A_CO143388_19E84651 Substrat |ABS LED 750 u Profil 1: Profil2G.tif
Nb de Cartes 0
Verso Actif RIP Nom du Hotfolder Chemin Couleurs Note Profil Mode B
’;»/1 RIP N°1 HotFolder CMIN SPOT 1 C:\RIP\HOT-GEMALTO 5 5 couleurs profil2.icc CMYKOB : ~
B
|
Recto Actif RIP Nom du Hotfolder Chemin Couleurs Note profil Mode B
V] RPNt HotFolder CMJN SPOT1 SPOT: C:\RIP\HOT-GEMALTO 6 6 couleurs. profild.icc CMYKOB  ~
B
|
Valider [Ordre de =
Fabrication \l/
Sauvegarde des
paramétres par défaut =

Les PDF seront automatiquement transférés au RIP MGl Fiery par I'intermédiaire de ses Hot Folders.
Le flux est automatiquement sélectionné en fonction du nombre de couleurs CMJN et SPOT
présentes dans le PDF. A chaque flux correspond un Hot Folder, dossier ou sont copiés les PDF afin
gu’ils soient traités par le RIP MGI Fiery.

o Flux 4 couleurs CMJN

e  Flux 5 couleurs CMJN + SPOT1

o  Flux 6 couleurs CMJN + SPOT1 + SPOT2

Dans le cadre des flux GEMALTO, tous les PDF, 4 couleurs avec ou sans SPOTs seront envoyés dans
le méme flux 6 couleurs + SPOT1 + SPOT2, de fagon a homogénéiser tous les Jobs et éviter des
erreurs de redirection des flux.

Valider I'Ordre de

Fabrication : \1/
Le bouton « Sauvegarde des parametres par défaut »
permet d’enregistré le Job référence dont tous les
mijn

Sauvegarde des

e parameétres seront repris comme parameétres par défaut

dans le Préparation Automatique de Jobs GEMALTO.
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Récapitulatif et derniére confirmation de I’ordre de fabrication

=+ MGI - JetCard Manager - Logiciel de suivi de Production - [C:\Users\RIPMGI\Desktop\DOSSIERS_CLIENTS\PDF\Client MGI\CARTE-ISO-dos.pdf *]

4= Fichier Paramétrages Langues Informations

Verrouiller "'mé Préparation #’“ Supervision /f Préférences @ Télémaintenance o Quitter

Vérification avant Validation de |'Ordre de Fabrication

Ordre de Fabrication FERRARI_168F5A4C | 3 Recto/Verso AVEC Bande Magnétique

Verso Fond Verso

Nom du Client Client_MGlI (E"“" e,

Flat Print

Substrat PVC-LOCO-40-40-v2

_
ﬁ ET—
pack
Recto Fond Recto
3D Coating

Description

Recto/Verso &

Verso en Données Variables

avec Bande Magnétique

Recto Fixe | Piste Magnétique N°1  PM1 T

Piste Magnétique N*2 PM2
Verso CMJN

Piste Magnétique N*3 PM3
Recto avec 5 couleurs

Vérifiez une derniére fois le récapitulatif reprenant I'essentiel des informations de I'Ordre de
Fabrication. Vous avez toujours la possibilité d’annuler et de revenir modifier votre O.F.

Une fois validé, votre Ordre de Fabrication lancera le processus de génération des images qui
seront ensuite imprimées par le logiciel WorkStation Manager.
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Transfert en cours des fichiers

= MG - JetCard Manager - Logiciel de suivi de Production - [C:\Users\RIPMGI\Desktop\DOSSIERS_CLIENTS\PDF\Client MGICARTE-ISO-dos pdf 7] LElLE

#=  Fichier Paramétrages Langues Informations [=]&][x]

Verrouiller ""K;=— Préparation %‘ Supervision /' Préférences @ Télémaintenance o Quitter

, B
A
iMGl
unir I ntez.... Traite me C

Ce processus peut prendre du temps. Toutes les opérations suivantes sont automatiques et ne
demandent aucune intervention de I'opérateur.

e Découpe des fichiers PDF en lots de 500 pages (nombre défini dans les préférences)

e Envoi des PDF Verso et recto dans les Hot Folder correspondant au flux colorimétriques.

e Génération d’'un Ordre de Préparation pour le Workflow

e Génération de I'Ordre de Fabrication pour le WorkStation Manager

e Fusion des données variables et du fond d’image dans le RIP

e Génération des images par le RIP

e Préparation des images en fonction de I'Ordre de Préparation recu par le Workflow

e Découpe avec coins arrondis des images et gestion des types d’'impression (vernis)

e Génération et copie de la Base de données en conformité avec le WorkStation Manager

e Copie des images finales dans le dossier local du PC WorkStation Manager

Une fois toutes ces opérations effectuées de maniére transparente, I'opérateur peut imprimer le Job.
Voir Manuel Utilisateur du WorkStation Manager.
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7. Préparation Automatisée des Jobs GEMALTO.

La préparation des Jobs GEMALTO Automatisée est simplifiée grace a la prise en compte
automatique de parametres du Job de référence.

== MGI - JetCard Manager -

“n  Fichier Paramétrages Langues Informations =& []|
& 3 £3
Verrouiller (sl 54 Préparation & Automation %‘P Supervision /r Préférences @ Télémaintenance 0 Quitter
GEMALTO Préparation Données Variables ] RIP MGI Fiery l
@ Prepress - WORK INSTRUCTION D
Fichier : |
Nom Client U CODE = .
Sélectionnez le Substrat
Nom du Job Code OCR
Substrats
ABS LED E|
Quantité 1
Name :
PoD / PPOD———— foef &
Vendor :
® PoD pm :750
cps :100
= Profil 1:
© PPoD Profil 2:
LoCo
LED VERSO: 0/0/0  0/0
LED RECTO: 0/0/0 0/0
LEISTER VERSO : Debit 0 Temp 0
LEISTER RECTO : Debit 0 Temp 0
I

Cela permet de réduire le nombre d’étapes nécessaires a la création d’un Job,
et le nombre de parameétres a renseigner par le Manager.
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Onglet GEMALTO

Chargement du fichier Excel Work Instructions.
Permet de récupérer les informations de base d’un Job GEMALTO.

Nom du client : Sera utilisé pour créer un dossier spécifique au client. Tous ses Jobs y seront
regroupés.

Nom du Job : Sera utilisé pour nommer le Job suivi d’'un code unique.

UCODE : Sera utilisé pour générer automatiquement les datamatrix de contréle

Code OCR : Sera utilisé pour contréler automatiquement le code imprimé sur le substrat a I'aide
d’une caméra OCR, lors du chargement de la carte Verso ( premiére face imprimée )

Quantité ( optionnelle ) : Si la quantité n’est pas renseignée dans le fichier Excell, elle devra
obligatoirement étre saisie par 'utilisateur du JetCard Manager

#n  Fichier Paramétrages Langues Informations - [&][x
Verrouiller CK: D, i ® i %" Supervision ‘/I Préférences @ Télémaintenance o Quitter
GEMALTO Préparation Données Variables I RIP MGI Fiery
E Prepress - WORK INSTRUCTION | 0
Fichier : C:\Mes projets\MGI MESCard-v2\GEMALTO\Work_Instruction.xls =
Nom Client FCMB FREEDOM CARD FLASHWALLET_3LINE U CODE U1074239A x ) [VERSION] &
Sélectionnez le Substrat Version=18.0.2.0
[or]
Nom du Job U1075102A_CO143388 Code OCR 61234567 [Type_tmp=7
Substrats Description=7 Recto/Verso Kl
ABS LED El ;;I;str:::ABS LED.INI E
=.csv
Quantité 2000 PM1=0
Name : ABS LED EMzE0
i) PM3=0 P
~PoD / PPoD g PMID=0
Vendor : -
® PoD m :750 prcs0
- TYPECB=1
cps :100 Separateur=,
) Profil 1: Profi2G.tif frype_img_Verso=0
> PPoD Profil 2: Profil3G. tif Type_Img_Recto=0
— LoCo Rotation_Verso=0
LED VERSO: 73/18/19  14/15 Rotation_Recto=0
LED RECTO: 91/61/76  61/71 Texture_Verso=
LEISTER VERSO : Debit 15 Temp 15 Masque_Verso=Mask3.tif
LEISTER RECTO : Debit 100 Temp 88 Masque_Recto=Maskz2.tif
GEMALTO_PoD=1
GEMALTO_QTE=1
Nb_Card=1
Num_Debut=1
Typelmpression Recto=2 X
<« | m
|

A droite, s’affiche les parametres du Job Référence précédemment créé et enregistré pour définir les
parametres par défaut du Job GEMALTO.
En particulier le substrat qui peut étre modifié par le Manager.
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Onglet Préparation Données Variables

MGI - JetCard Manage

Am  Fichier Paramétrages Langues Informations &[]

Verrouiller ['k 43 ] i @ i %" Supervision /r Préférences @ Télémaintenance o Quitter

| GEMALTO Préparation Données Variables RIP MGI Fiery ‘

|71 supprimer la pré des PDF |

Cartes Verso : Premiére face imprimée S

- X Nom du Client ("% |FCMB FREEDOM CARD FLASHWALLET_3LINE B
. -

Fichier PDF : |C:\Mes projets\MGI MESCard-v2\GEMALTOMGIWHITE.pdf PDF-1.4

Pages: 1 e |
L) | cartes 2011 Auto
MGIWHITE — |CENTRAKOR

 Avec ou sans Blanc FCMB
FCMB FREEDOM CARD FLASHWALLET_3LINE
FCMB FREEDOM CARD GEMALTO

FCMB FREEDOM TEST CARD GEMALTO

*) sans encre blanche

FCMB test
@ Avec encre blanche ftormation
e Fabrication U1075102A_C0O143388 Romain
test clients
[TEST DU 2301
U1075102A_C0O143388_19E81B3B U1075102A_C0O143388_198E579C

U1075102A_CO143388_198E5ABE
ZOE

ZOE_PARTICULIERS
U1074239A OCR |G1234567 20E_PRO

Cartes Recto : Deuxiéme face imprimée <

Fichier Recto |C:\Mes projets\MGI MESCard-v2\GEMALTOWMGIWHITE-MGISECL | ... x 7
bages L Description
MGIWHITE Recto/Verso B
Verso Fixe

Ay Blar
i = sans bande magnétique
MGISECURITY Recto Fixe

VOID VOID VOID VOID VOID VOID VO ( ‘

) Sans encre blanche

@ Avec encre blanche
| = Verso avec 5 couleurs

Recto avec 6 couleurs

Les principaux parametres par défaut du Job Référence ont été repris.
lIs ne sont pas modifiables pour la plupart, afin de limiter les erreurs possibles.

La détection des SPOTs se fait automatiquement si le PDF est dans une version au plus PDF 1.4 .
Détection des couleurs nommeées dans le PDF : SPOT1, SPOT2, SPOT3, mais aussi les couleurs
nommeées paramétrées dans les Préférences .

Pour GEMALTO nous avons défini les couleurs nommées MGIWHITE et MGISECURITY.

Ces couleurs nommeées s’affichent automatiquement si elles sont trouvées dans les PDF 1.4.

Si MGIWHITE est trouvé , cela active automatiquement la sélection « Avec encre blanche »

« Sans encre blanche » correspond au mode d’impression Normal dans le WSM.
« Avec encre blanche » correspond au mode Blanc Auto dans le WSM

La sélection étant toujours possible manuellement .
Dans le cas d’'un PDF 1.5, le SPOT MGIWHITE ne sera pas trouvé , et la sélection « Sans encre

blanche » sera alors activée. Le Manager pourra alors changer le mode d’impression en sélectionnant
manuellement « Avec encre blanche ».
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Onglet de validation du Job : RIP MGI Fiery

4 Fichier

Paramétrages Langues Informations

‘\‘é Verouiller Hdv_ Préparation U@ Automation H,}k p

‘ [ GEMALTO l Préparation Données Variables | RIP MGI Fiery ‘
‘ Substrats
Nom du Client “FCMB FREEDOM CARD FLASHWALLET_3LINE |ABS LED E]
Dossier O.F. 10751024 _CO143388_19E81888 Substrat |ABSLED 750 p Profil1: Profil2G.tif |
Verso Actif RIP Nom du Hotfolder Chemin Couleurs Note Profil Mode B
X RIPN"1 ‘W.mei C:Wmm 5 5 couleurs profi.icc CMYKOB  ~
Recto RIP Nom du Hotfolder Chemin Couleurs Note Profil Mode B
~ HotFolder CMIN N2 C:RIPHOT3 6 4 couleurs profiLicc |cMYKOB | ~
|SPOTH SPOT: CARIPHOT. 66 coueurs ‘profid.icc CiYKOB |

4 Fichier Paramétrages Langues Informations =]
‘ l? Verrouiller 4;75 Préparation U\‘s Automation H 3= p H A V@ ﬂ’ Quitter |
I I I
‘ ‘ GEMALTO | Préparation Donnees Varial RIP MGI Fiery ‘
Nom du Client  [FCMB FREEDOM CARD FLASHWALLET_3LINE -] %
D O.F. [ 3 Profi1 |
Verso Actif RIP Nom du Hotfolder Chemin Couleurs Note Profil Mode B
X vl ‘gwuw Hotroleer G EPGTH CARIPIHOTGEMAG G| 5 ol Pronce (CHYHGBY ~
Un instant... Patientez.... Traitement en cours
Recto Nom du Hotfolder Chemin Couleurs Note Profil
N N*2 6 urs
il e e A Eieesz
Valider [Ordre de
Fabrication
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8. Supervision des jobs

Onglet Ordres de Fabrication : O.F. Bases de données

Paramétrages Langues td
‘ L Verrouiller E[jt. @ i #""— Supervision /r Préfé: @ Teélé o Quitter
‘ Ordres de Fabrication I Journal du RIP MGI Fiery I Suivi du Workflow des Ordres de Fabricalionl Journal de Production | Consommation des Encres. ‘
» = 19E81B8B.OF : 7 Recto/Verso sans Bande Magnétique AVEC DataMatrix
\0 5'&{/‘ : O.F. Bases de Données | Base de Données VERSO | Base de Données RECTO | Bases RECTO/VERSO | BACKUP Suppression
<
i 470

(£ U1075102A_CO143388_19DDA49C
[ U1075102A_CO143383_19DDA34A
{5 U1075102A_C0O143383_19DDAI9A
|5 FCMB FREEDOM TEST CARD GEMALTO

{53 U1075102A_CO143388_198E579C
#1{3) test clients
= TEST DU 2301

01/10/2013 15:21
01/10/2013 15:14
01/10/2013 15:07
01/10/2013 15:05

02/08/2013 11:43
04/07/2012 17:06
28/06/2012 15:55

~/ ORDRE DE FABRICATION
CAWSIORFCME FREEDOM CARD FLASHWALLET_SUNEWIOTS1024 CO143388_1SES1588:
F CAWSMIOF v Date. Ordre de Fabrication Date z Dossier [c:\Dossiers Locaux
=1 £ FCMB FREEDOM CARD FLASHWALLET_3LINE | 09/10/201313:51 | | 5 I
=0 B 19E8183B.0F 0971012013 - | Client  [\FCMB FREEDOM CARD FLASHWALLET_3LINE
| |Z) U10751024_CO143388_19E81888 09/10/2013 13:51 o il b o Type ression Rect.
{5 ghh_19DDA7EA 01/10/2013 15:32 ) Type |7 Recto/Verso sans Bande Magnétique AVEC DataMatrix
{3 U10751024_CO143388_19DDA738 01/10/2013 15:31 .

\U1075102A_C0O143388_19E81B8B

Substrat ABS LED

[ Noir & Blanc Recto

LYYy 06/09/2013 10:28
() FCMB test 06/08/2013 17:59 ol
(=) FomB 06/08/2013 17:55 [ S ... li. L R
- Date - RECTO : Bases de Données Date #| NbBDD 1
[ FCMB FREEDOM CARD GEMALTO 06/08/2013 17:53 L I
[ U1075102A_CO143388_198E5ASE 02/08/2013 11:55 Nb Cartes par Lot | Bl

[7] Contrdle DataMatrix

~ r Code Barre —————
[#{) ZOE_PARTICULIERS 08/02/2012 14:12 - e
& () ZOE_PRO 08/02/2012 14:12 Datamatrix
3 Z0E 08/02/2012 14:12 hd B QR Code
i 2 Codabar
- Romain 08/02/2012 14:12 Verso \Verso Recto [Recto
{5 formation 08/02/2012 14:12 = = © Code 39
I [# {5) CENTRAKOR 08/02/2012 14:12 = 3 - 7 UPC
| = Profil Verso Profil2G. tif Profil Recto Profil3G.tif
#{) Cartes 2011 Auto 08/02/2012 14:12 EAN
‘ Masque Verso Mask. tif Masgue Recto Mask.tif 2/5 entrelacé
Texture Verso Texture Recto © Code 128
© 651128
Sécuritaire Verso Sécuritaire Recto © POF417

La connexion avec le WSM doit étre établie pour accéder au dossier des Ordres de Fabrication.

Le Superviseur a la possibilité de suivre la production des faces Verso et Recto des Jobs.
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Fabrication : Bases de données Verso

(& ghh_19DDAT8A

{3 U1075102A_C0143383_19DDA738
(£ U1075102A_CO143388_19DDA49C
[ U1075102A_CO143383_19DDA34A

{5 U1075102A_C0143383_19DDAI9A

01/10/2013 15:32
01/10/2013 15:31
01/10/2013 15:21
01/10/2013 15:14
01/10/2013 15:07

=
[C3) FCMB FREEDOM CARD GEMALTO
[ U1075102A_CO143388_198E5ASE
[£3) U1075102A_CO143388_198E579C

#1{) test clients

#HC3) TEST DU 2301

(5 ZOE_PARTICULIERS

#(3) ZOE_PRO

# ) ZoE

{3 Romain

#{ formation

{£3) CENTRAKOR

{5 Cartes 2011 Auto

{3 FCMB FREEDOM TEST CARD GEMALTO

01/10/2013 15:05
06/09/2013 10:28

4 Fichier Paramétrages Langues [&][x]
“ : 5 Verrouiller ” Cﬁ. @ it o Quitter
Ordres de Fabrication |JoumalduRlPMGI Fiery |Suivid|1WorkfkmdesOrdresde. ricatic |Joumalde l des Encres ‘
‘ » 19E81B8B.OF : 7 Recto/Verso sans Bande Magnétique AVEC DataMatrix
\g a&(_,, O.F. Basesdenomées‘ Base de Données VERSO iaaseaeno:m‘esnicrol Bases RECTO/VERSO | BACKUP Suppression
S SO )
~/ BASES DE DONNEES VERSO
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SUIVI DU TRAITEMENT DES ORDRES DE FABRICATION DANS LE WORKFLOW é‘/
Status Nom OP Client Workflow Date Heure NbPage B E‘s t::;s':; oEiE
En attente de traitement OP_19E81B8B FCMB FREEDOM CARD FLAS U1075102A_C0O143388 09/10/2013 1,00 ‘
En attente de traitement OP_19DDA78A FCMB FREEDOM CARD FLAS ghh 01/10/2013 1,00 B
En attente de traitement (OP_19DDA73B FCMB FREEDOM CARD FLAS U1075102A_CO143388 01/10/2013 1,00
En attente de traitement OP_19DDA49C FCMB FREEDOM CARD FLAS U1075102A_CO143388 01/10/2013 1,00
En attente de traitement OP_19DDA34A FCMB FREEDOM CARD FLAS U1075102A_C0O143388 01/10/2013 1,00
En attente de traitement OP_19DDA19A 'FCMB FREEDOM CARD FLAS U1075102A_C0143388 01/10/2013 1,00
En attente de traitement OP_19DDAOCF FCMB FREEDOM TEST CARD U1111111A_CO111111 01/10/2013 1,00
En attente de traitement OP_19DD9F1C FFCMB FREEDOM TEST CARD U1111111A_CO111111 01/10/2013 1,00 | |
En attente de traitement OP_19DD9C9A FCMB FREEDOM TEST CARD U1111111A_CO111111 01/10/2013 1,00
En attente de traitement OP_19BC6AB1 AAAA (GTO_C0143388 06/09/2013 1,00
En attente de traitement OP_198C6923 AAAA gto1 06/09/2013 1,00
En attente de traitement OP_19439CE1 {U1075102A_CO143388 02/08/2013 1,00
En attente de traitement OP_196F0F79 AMA test2 09/07/2013 2000,00 |
En attente de traitement OP_196F00EQ AAAA testdeplace 09/07/2013 1,00
En attente de traitement OP_19439654 AMAA U1075102A_CO143388 06/06/2013 2000,00
En attente de traitement OP_190ABSCE AAMA GEMALTO 24/04/2013 2 000,00
En attente de traitement OP_17AE7AB6 AAAA test2 03/08/2012 2,00
En attente de traitement OP_17AE7A31 AAAA ‘test 03/08/2012 2,00
En attente de traitement OP_1787347F test clients test 04/07/2012 2,00
En attente de traitement OP_17873430 test clients test 04/07/2012 2,00
En attente de traitement OP_17872F3C test clients test 04/07/2012 16:43:56 2,00
En attente de traitement OP_17872E1C test clients test2 04/07/2012  16:39:07 2,00
En attente de traitement OP_1786F823 test clients test 04/07/2012  12:48:59 2,00
En attente de traitement OP_1786F1DC test clients test 04/07/2012  12:22:09 2,00
En attente de traitement OP_177F3AED TEST DU 2301 test 28/06/2012 |  15:55:49 2,00
En attente de traitement OP_177E0182 test clients test 27/06/2012 17:38:42 2,00
En attente de traitement OP_16E7B0C8 test clients test 05/03/2012  18:14:14 1000,00 -
JAUNE : En attente [ROUGESEREURIN Fichier |

les OF traités sans erreur.

Si vous cochez la case « Inclure les OF traités » vous visualisez en rouge les OF avec erreur et en vert
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‘ Ordres de Fabrication | Journal du RIP MGI Fiery J Suivi du Workflow des Ordres de Fabrication lJoumal de Production | ‘Consommation des Encres ‘
SUIVI DU TRAITEMENT DES ORDRES DE FABRICATION DANS LE WORKFLOW
Status Nom OP Client Workflow Date Heure  NbPage @
En attente de traitement OP_16D69A52 mgi ff 21/02/2012 |  19:09:46 1000,00 ~ ‘
En attente de traitement OP_16D698B502 mgi f 21/02/2012  19:03:19 500,00
En attente de traitement ‘OP_16D698B501 mgi 21/02/2012 19:03:18 500,00
En attente de traitement OP_16D6960401 mgi e 21/02/2012 | 18:51:14 500,00
En attente de traitement OP_16D695A702 mgi d 21/02/2012 |  18:50:21 500,00
En attente de traitement OP_16D695A701 mgi d 21/02/2012 |  18:50:20 500,00
En attente de traitement OP_16D6938302 mgi b 21/02/2012  18:41:23 500,00
En attente de traitement OP_16D6938301 mgi b 21/02/2012 18:41:22 500,00
En attente de traitement OP_16D6934D02 mgi a 21/02/2012 500,00 [ |
En attente de traitement (OP_16D6934D01 mgi a 21/02/2012 500,00
En attente de traitement OP_16D688B902 mgi aa 21/02/2012 500,00 | =
En attente de traitement OP_16D68BB901 mgi aa 21/02/2012 500,00
En attente de traitement OP_16D68AD402 mgi P 21/02/2012 500,00
En attente de traitement OP_16D68AD401 mgi P 21/02/2012 500,00 |
En attente de traitement OP_16D6891202 mgi orsud 21/02/2012 500,00
En attente de traitement OP_16D6891201 mgi orsud 21/02/2012 500,00
En attente de traitement OP_16D682D502 mgi orsud 21/02/2012 500,00
En attente de traitement ‘OP_16D682D501 mgi 21/02/2012 500,00
JAUNE : En attente [ROUGEREREURIN Fichier ]
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1163  02/10/2013 10:38 800 200 C:\WSML E00.tif 1 0 1 0 000 000 000 0,00 5 0,00
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La connexion avec le WSM doit étre établie pour visualiser le Journal des taches du WSM.
Ceci permet au Superviseur de voir |'état de production.
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CONSOMMATION GLOBALES DES ENCRES

-

N° Série Cle Code Jet Date install  Volume MicroL Couleur  Activation Conso MicroL @

1414A14  UrmQFmkiSPML 859905948 02/09/2013 6000000 CYAN 0,0000 ~
D61414A12  ihFo8m88DP29 859905948 02/09/2013 6000 000 MAGENTA 0,0000
D61414A11  6t2QCmoXdc5g 859905948 02/09/2013 6000000 YELLOW 0,0000
D61414A10 0jnABsWOSHeX 859905948 02/09/2013 6000 000 BLACK 0,0000
D61414A09  PiblUvvosiAs 859905948 02/09/2013 6000000 WHITE 0,0000
[D61414A08  nH7ASvLfusnF 859905948 02/09/2013 6000 000 |CYAN 0,0000
[D61414404  RL6AGM4r/e0B 859905948 02/09/2013 6000 000 COATING-C 0,0000
D61414203  3D7ASsWOSHal 859905948 02/09/2013 6000000 VERNIS-B 0,0000
[Y11670X38  aJ9ZaDQFaHU: 859905948 08/08/2013 1,000 000 | ORANGE 0,0000
[D61414A02  dGDISSSNPO/T 860158465 17/05/2013 6000000 BLUE 0,0000

La connexion avec le WSM doit étre établie de facon a remonter dans le Jetcard Manager, la
consommation des encres.
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9. Manuel d'utilisation du Job Workflow

« Job Workflow » est un logiciel de traitement d'image qui permet de faire le lien entre les images
en provenance du RIP et les images qui seront imprimées par le logiciel WorkStation Manager.

Ce logiciel permet de manager et de visualiser I'état d’avancement des ordres de préparation créés
par le logiciel JetCard Manager. Job Workflow est destiné a travailler en tache de fond, toutefois
certaines interventions peuvent étre nécessaires (annulation d'un job, supervision, perte du
réseau...)

Description de l'interface principale :

=3 MGI Workflow e )

Current jobs (2) | Finished jobs (48) | Error jobs (1) | Logs |

Cuslomer name Job name Cards quantity ~ Cards range Creation date Frontprogress ~ Back progress Waming Emor

O Mol test13 500 Cards 1-500 2112/201115:2612 |y Front8% | py  Back®% | /1, 44 o 0
-ta

u MGI test6 500 Cards 1-500 2112/2011 14:36:32 | Front 0% J | Back 0% | 1, 0 o 0

Sortby : Creationdate _«| [ 1] [#] D) Stop selected jobs Filter : . search..

L'interface principale du logiciel « Job Workflow » est composée de 4 onglets :
e |'onglet « Current Jobs » qui liste I'ensemble des jobs en attente ou en cours de traitement
e L'onglet « Finished Jobs »qui liste I'ensemble des jobs terminés ou ceux qui ont été stoppés
manuellement.
e L'onglet « Error Jobs » qui liste I'ensemble des jobs qui ont rencontrés une erreur de
traitement.
e |'onglet « Logs » qui liste I'ensemble des actions principales réalisées par le logiciel.

Suite au nom des trois premiers onglets, apparait un nombre qui indique le nombre de job dans
chacune de ces catégories.




Manuel Utilisateur JetCard Manager version 2.0

Tri de la liste des jobs :
La liste dérou